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Einschweilstopfen

Die Elektroschweilmuffe ist bei Lieferung in weilRer
Kunststofffolie verpackt, welche sie vor Feuchtigkeit
und Schmutz schiitzt.

Diese Folie darf nicht entfernt werden! Die Muffe

ist mit Folie vor dem Verschwei3en der Rohre
aufzuschieben.

Entliftungsstopfen

Bei extremen Witterungsbedingungen (unter 5 °C
kalte Mantelrohre) sind fir die Montage geeignete
MaRnahmen zu treffen.

Prozessorgesteuerte lose Kupfer-Heizleiter

Unvernetzte Abschrumpfmuffe

Um optimale und dauerhafte Funktionsqualitéat zu
gewahrleisten, sollten die noch nicht verarbeiteten
isoplus-Produkte an einem trockenen und gut
durchlifteten Ort gelagert werden. Vermeiden Sie
die Lagerung unter direktem Sonnenlicht, Regen,
Schnee, Staub, oder anderen ungiinstigen
Umwelteinflissen. Die Verarbeitung der isoplus-
Produkte muss unter Einhaltung den regionalen
maRgebenden Gesundheits- und Sicherheits-
bestimmungen erfolgen.

Die Elektroschweimuffe ist eine Schrumpf-
muffe fiir z.B. vorgedammte Rohrsysteme.
Zum Lieferumfang gehort ein standard-
maRiger Montagesatz bestehend aus:
. 2 prozessgesteuerte Kupfer-
Heizleiter
e 2 Entluftungs- und 2
Einschweillstopfen (Monteur)

04 Ausriistung zur Verarbeitung 05 Platzbedarf im Graben

Der Abstand ist abh&ngig von der Dimension.
Zum Beispiel:
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Um die erforderliche Qualitat und
dauerhafte Funktion bei der Verarbeitung
des isoplus Produktes im Graben zu
gewahrleisten, muss ausreichend
Arbeitsraum um die Anwendungsstellen zur
Verfugung stehen. Die Grabensohle hat
wasser- und schlammfrei zu sein. Die
Rohrverlegung und die -auflagerung
missen den Anforderungen entsprechen.

e  Propangasflasche mit Schlauch,
Brenner und Sicherheitsarmatur

e  Fusselfreie Putzlappen

e  Fettfreier Markierungsstift

e  Ethanol/Spiritus (mind. 99,9 %)

e  Schmirgelleinen (Korn 40-60)

. Bandmal, Messer, Schere, Dreieck-
schaber, Hohlraspel, Stechbeitel

e  Temperaturmessgerat (Anlegeflhler)

. Elektrische Bohrmaschine

e  Stopfenschweilausriistung (mit
Stopfenschweifmaschine, PEHD-
Schweil- und Entliftungsstopfen,
Schweillstopfenhalter, Bohrer mit
Anschlag in generell konischer
Ausfiihrung (60°)

e  Bohrer @ 20 mm mit Anschlag

e  Spannbinder / Kunststofftacker

e Abdruckvorrichtung / Lecksuchspray

e  Schweilltransformator

e  Spanngurte

e Bohrer@6 mm

Die Grabensohle hat wasser- und
schlammfrei zu sein.

Die Rohrverlegung und —auflagerung
missen den Anforderungen der AGFW FW
401 Teil 12 entsprechen.

Hinweise zur Verarbeitung mit
dem Propangasbrenner

Die Propangasflamme ist den jeweiligen
Baustellen- und Grabenverhaltnissen
anzupassen:

a. Weiche, gelbe Flamme bei
diinnwandigen Mantelrohren und
Schrumpfprodukten, bei Windstille
und bei hohen
Aulentemperaturen.

b. Hartere, blaue Flamme bei
dickwandigen Mantelrohren und
Schrumpfprodukten, bei Wind und
niedrigen AuRentemperaturen.

Die senkrechte Fiihrung der Propangas-
flamme nur zum Schrumpfprodukt und
eine standige Bewegung in
Umfangsrichtung minimiert die Gefahr von
Verbrennungen der PEHD-Mantelrohre.
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Bearbeitung der
KMR-Stirnseiten

07 Muffe aufschieben 08 Trocknung 09

@ Keine Feuchtigkeit erlaubt!

Die Muffe muss vor dem VerschweiBen der Die weiRe Schutzfolie von der Muffe Ausstechen der PUR-Stirnseiten der Kunst-
Mediumrohre mit der weiRen Schutzfolie entfernen. stoffmantelrohre und -formteile, um kapillar
aufgeschoben werden und ist beim gebundene Feuchtigkeit zu entfernen,
Schweillvorgang vor Verbrennungen zu Trocknung des gesamten Muffenbereichs Ausstechtiefe analog Abschrumpfmuffe
schiitzen. Die Muffe und deren Zubehérteile  und aller Abdichtungsflachen (AuBenflache  t= mind. 20 mm.
sind vor der Verarbeitung auf der PEHD-Mantelrohrenden und
Beschadigungen zu prifen. Innenflache der Schrumpfenden) sowie des
Mediumrohrs.

10 Entferne'n.grober 11 Entferne.n ‘Ioser 12 Markierung der Muffenpostion

Verunreinigungen Verunreinigungen / Entfetten

- und Er )

Reinigung ne:
50 mm + Unvernetzte Abschrumpfmuffe + 50 mm

Entfernung von Kunststoffgraten und Reinigung und Entfettung aller Die Muffe mittig Uber dem

anhaftenden Verunreinigungen auf allen Abdichtungsflachen mit Ethanol/Spritius Gesamtriickschnitt der PEHD Mantelrohre
Abdichtungsflachen mit einem Dreieck- (mind. 99,9 % ) und trockenen, fett- und platzieren. Den Schrumpfbereich und die
schaber. fusselfreien Papiertiichern. Zentriermarken anzeichnen.

AnschlieBend die Muffe zurlickschieben.
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Aufrauen der
Abdichtungsbereiche

13

Aufrauhen aller Abdichtungsflachen
(Mantelrohr und Muffeninnenseite) mit
einem Schmirgelleinen (Korn 40-60).

16 1. Entliiftungs6ffnung bohren

Endreinigung des Abdichtungs-

14 / SchweiBbereichs

15 Anbringen des Kupfer-Heizleiters

Endreinigungszone:
50 mm + Elektroschweimuffe + 50 mm

Endreinigung aller Abdichtungs-
/SchweiRbereiche durch Ethanol/Spiritus
99,9% von losen PEHD und Sandpartikeln
mit einem fett- und fusselfreien Lappen.

Muffenrohrenden
abschrumpfen

Den Kupfer-Heizleiter grindlich entfetten.
Den Kupfer-Heizleiter 20 mm vom
Muffenrand bzw. den Zentriermarken
entfernt um das Mantelrohr legen und in
12:00 Uhr-Position positionieren.

Den Kupfer-Heizleiter enganliegend am
Mantelrohr mit Hilfe der Kunststofftacker-
nadeln befestigen.

Zwischen den Enden der Kupfer-Heizleiter
muss wegen der Ausdehnung bei Erhitzung
ein Abstand von 3 — 5 mm eingehalten
werden.

Aufbohrung der 1.

18 Entliiftungs6ffnung

Jetzt die Muffe Uberschieben und mit Hilfe
der beiden Zentriermarken ausmitteln. Die
erste Entliftungsoffnung mit 6 mm
Durchmesser bohren. Bohrung moglichst
weit am Rand des auszuschdumenden
Muffenhohlraumes anordnen.

Beide Muffenrohrenden mit einer
weichen Propangasflamme
durchwarmen und auf das Mantelrohr
abschrumpfen. Dabei nicht verbrennen.
Durchfiihrung analog
Montageanweisung Abschrumpfmuffe
Punkt 20.

Die @ 6 mm Entliftungséffnung auf @ 20
mm aufbohren.

Die Muffe weiter auf unter 40°C abkiihlen
lassen.

erstellt durch:
Prozesseigner Technik —
Mathias Otto

gepruft durch:
Geschéftsfihrer — Axel Kirstein
Leiter Montage — Fabian HeRland

freigegeben durch:
Qualitdtsmanagementbeauftragte -
Sabine Schilling

Stand: 02.08.2021
Seite 3von 5
AA 225

isoplus Fernwarmetechnik GmbH | SchachtstraRe 28/42 | 99706 Sondershausen
Tel.: +49 (3632) 6516-101 | Fax.: +49 (3632) 6516-109 | E-Mail: sondershausen@isoplus.de
Dieses Dokument steht zum Download bereit unter: www.isoplus.de
Auszugsweise oder vollstandige Kopien dieses Dokumentes nur mit Genehmigung der isoplus Fernwarmetechnik GmbH. Technische Anderungen vorbehalten.




Montageanleitung iS@pl“S
ElektroschweiRmuffe von Da 90 bis Da 1.200 mm Fernwarmetechnik
Anbringen der 20 Anschluss der 21 Dichtigkeitspriifung

Spannbdnder

SchweiRzangen

Die Spannbander und Spangurte biindig
mit den Muffenenden direkt liber den
Kupfer-Heizleitern positionieren und
spannen.

Elektrische Kurzschlisse ausschlieRen.
Spannbander fest anziehen.

22 2. Entliiftungsoffnung bohren

Beide SchweiRzangen an den losen Enden
eines Kupfer-Heizleiters anschlieRen, die
Polung ist dabei zu vernachlassigen. Die
Zangen mit einem Spanngurt oder
Klebeband fixieren.

Nach einer Endkontrolle auf Sicht aller
Muffenkomponenten wird der erste
automatisierte elektrische SchweilRvorgang
durchgefiihrt.

Mit der anderen Seite wird genauso
verfahren. (DoppelschweiRung)

2. Entliiftungsoffnung

verschlieBen / Schaum anriihren

Vor jedem weiteren Arbeitsschritt die
Muffe generell auf unter 40° C abkihlen
lassen.

Jetzt die Muffe einer Luftdruckpriifung von
0,2 bar lber die Dauer von 3 Minuten
unterziehen, wobei die Muffe-
/Mantelrohr-Ubergangsbereiche bei
Druckabfall innerhalb der vorgegebenen
Zeit abgeseift werden. Nach erfolgreicher
Prufung die Seifenflissigkeit abwaschen.
Die Ausfiihrungsparameter im
Muffenprotokoll dokumentieren.

24 Ausschaumen der Muffe

1220 mm

Die zweite Entliftungséffnung mit @ 20
mm analog Bild 16 bohren.

Die in Bild 22 gebohrte 2. Entliftungs-
o6ffnung mit einem schlagbaren
EntlUftungs-stopfen verschlieRen.

Die notwendige Schaummenge mit Hilfe
der aktuellen Schaumtabelle ermitteln und
anrihren bzw. an der Schaummaschine
einstellen und Uber die Einfill6ffnung
komplett in die Muffe gieRBen.

Die Schaumeinfull6ffnung unverziglich mit
dem schlagbaren Entliftungsstopfen
verschlieRen.

Nach ca. 45 Minuten hat der Schaum
abgebunden.
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Entliftungstopfen entfernen . . . Kennzeichnung durch den
25 I SR T 26 EinschweiRstopfen anbringen 27 Monteur

220°-230°C

Beide Entliftungsstopfen wieder
entfernen. AnschlieRend um die
Bereiche der beiden Bohrungen die
Schaumreste mit dem Dreieckschaber
entfernen.

Beide Offnungen mit einem konischen
Schéalbohrer passend zu den
EinschweilR-stopfen aufbohren.

Fiir den Verschluss der ersten Offnung den
Einschweillstopfen und das Bohrloch im
Stopfenschweilgerat auf 220°C bis 230°C
vorwarmen.

Ist die Temperatur erreicht, den Stopfen
aus dem Schweifgerat ziehen und sofort in
die Offnung pressen. Den Anpressdruck fiir
30 Sekunden aufrechterhalten. Den
Haltegriff mit einer Drehbewegung vom
Stopfen entfernen.

Mit der zweiten Offnung genauso
verfahren.

AbschlieBend die iberstehenden An-
schlisse vom Kupferheizleiter entfernen.

Der Monteur muss folgende Kennzeichen
mit einem im Erdreich dauerhaft haltbaren
Markierungsstift anbringen:

e  Name des Monteurs bzw. die
Monteursnummer

Muffennummer

Messwerte

Montagedatum

Schaumsystem

Zwischen dem Ende der Verarbeitung der Isoplus ElektroschweiBmuffe und dem Beginn der Einsandung der vorgedammten

Systemkomponenten sollte, je nach AuBentemperatur, mindestens 1,0 Stunde vergehen.
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